INWESTYCJA:
REMONT PODDASZA NA POTRZEBY CENTRUM AKTYWIZACJI
ZAWODOWEJ

INWESTOR:
POWIATOWY URZAD PRACY W PRUDNIKU

SPECYFIKACJA TECHNICZA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

Czes¢ ST-II
SCIANKI PANELOWE

WSTEP
Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikaghtecznej (ST) $ wymagania dotycxe
wykonania i odbiorgcianek panelowych wykonywanych z ptyt MDF.

Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawpracowania szczegétowej specyfikacii
technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetaygi kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robo6t. Roboty, ktorych dotyczy Spekwtja, obejmuy wszystkie czynnéi
majce na celu wykonanie robot zwanych z dostaay przygotowaniem i montgm scianek

dzialowych panelowych. Zakres rob6t obejmuje elemekonstrukcyjne, wypetnie
zabudowy.

MATERIALY
Ogodlne wymagania dotygze materiatow
Wypehienie zabudowy:

sciana harmonijkowa sktadana — ptyta MDF grédominimum 19mm, okleinowana w
kolorze sosna

sciana wydzielagjca usgp WC — piyta MDF wodoodporna grudmd minimum 19mm,
okleinowana w kolorze biatym

Piyty nie mog by¢: porysowane, sggzniate, miejscowo lub w caioi uszkodzone
Konstrukcja zabudowy:

Profile aluminiowe dostosowane do wymagparzy montau scianki. Zawiasy stalowe
chromowane lub w kolorze aluminium, Prowadnicasdmnki harmonijkowej aluminiowa
dostosowana do przeniesienigzaru ptyt. Drzwi w $ciance wydzielenia powinny by
wyposaone w zamek zapadkowy otwierany od watkn oraz kratk nawiewrn o

powierzchni czynnej min. 220¢m

SPRZET

Sprzt uzywany przy przygotowaniu i monta scianek powinien speiniawymagania
obowigzujace w budownictwie ogolnym. W szczegddnb wszystkie rodzaje spgt, jak:




wiertarki, wycinarki, pity eczne, wketarki powinny by sprawne oraz posiaéldabryczr
gwarancg i instrukcg obstugi. Spregt powinien spetni@a wymagania BHP, jak przyktadowo
ostony zbatych uradzeh mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegoélngbeipieczne
dla obstugi powinny by specjalnie oznaczone. Sgrzen powinien podlegakontroli osoby
odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugpijsprzt powinny by odpowiednio
przeszkolone.

TRANSPORT

Scianki naley transportow& na budow zgodnie z wytycznymi producenta. Zaleca si
zabezpieczenie na czas transportu elementéwnek ostonami przeciwilgociowymi
(ofoliowanie fola typu ,strech”). Elementy powinny by przewaone odpowiednimi

srodkami transportu, w sposéb zapewsigj uniknigcie trwatych odksztatldeoraz zgodnie z

przepisami BHP i ruchu drogowego.

WYKONANIE ROBOT
Organizacja rob6t

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do alagpt zakres organizacji |
harmonogram rob6t uwzglniajpcy wszystkie warunki, w jakichgda wykonywane roboty
montaowe.

Przygotowanie elementow

Przygotowanie, montai odbiér scianek powinien odpowiadavymaganiom producenta, a
wszelkie elementy winny ldyzgodne z dokumentagcprojektows.
Wymagania ogolne

Scianka panelowa harmonijkowa powinna¢hyontowana w kierunku sktadania b@arg
wewretrzng pomieszczeniascianka ta powinna gy zawieszona na gérnych wdzkach
poruszajcych s¢ po aluminiowej szynie mocowanej do stropu pomieem@. Elementy
paneli powinny b¥ ze sol polaczone zawiasami unitiwiajacymi ztozenie panela

Scianka wydzielajca pomieszczenie powinnadynontowana z paneli wktadanych w ramy
aluminiowej konstrukcji nénej. Drzwi powinny by dostarczone na budeww formie
kompletnej tj. z zamkami, klamkami, szyldami kegtikentylacyjm

KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Kontrola jakdci rob6t montaowych polega na sprawdzeniu zgogltioz dokumentagj
projektowa oraz podanymi powAej wymaganiami. Elementy ptyt panelowych mog
podleg& odbiorowi przed montem
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowalezy przeprowad nastpujace badania:
sprawdzenie zgoddoi dostawy z wymaganiami umowy, projektu i specafik,

sprawdzenie stanu powierzchni ptyt panelowych — &Nz uszkodzenia, zarysowania,
odspojenia laminatu dyskwalifikuglement do monta,

sprawdzenie elementéw aluminiowych — nie dapwsic do montau elementy wygite,
porysowane, niesprawne lub dziat®g ,z oporem” nie przewidzianym dla danego
elementu

Jaka@¢ sprawdzenia nakly ocené pozytywnie, jeeli wszystkie badania odbiorcze dadz
wynik pozytywny.
Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresigeial, gicia i rozmieszczenia zbrojenia

podano porie;.

Tolerancja




Sciana harmonijkowa

Nie dopuszcza siscianki, ktén musi rozktada wiccej niz 1 osoba, tolerancja wymiarowa —
rozmiar paneli +/- 3mm, dopuszczalna odchyilka pmeyntazu — do podtogi wymaga
przestrzé maksymalnie 20mm — dopuszczalna odchytka 2mm, wgseiny — $ciana
powinna dolegaw sposob szczelny (chowaie w listwie kaacowej)

Scianka wydzielajca pomieszczenie ubikacji

Tolerancja wymiarowa — rozmiar paneli +/- 3mm, degmralna odchyika przy mouta— +/-
2mm, drzwi powinny zamykasie w sposéb swobodny bez oporu w zamku

OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa

Jednostlk obmiarowy jestl m2 zabudowy z&ianek panelowych. Do obliczania natesci
przyjmuje s¢ teoretycza ilos¢ zmontowanegcianki. Nie dolicza s elementéw ziytych
dodatkowo przy monta.

ODBIOR ROBOT
Zgodnd¢ robdt z dokumentagijprojektows i ST

Roboty powinny by wykonane zgodnie z dokumentagrojektows i ST oraz pisemnymi
poleceniami Inspektora nadzoru.

Odbior kaxcowy

Odbior kacowy odbywa si po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru
w dzienniku budowy zaki@zenia robot montawych.

Odbior powinien polega na sprawdzeniu: zgodfm montau scianki z dokumentagj
projektowa, zgodndci z dokumentagj projektowa miejsca ustawieniécianki oraz wymaga
niniejszej specyfikacji technicznej

PODSTAWA PLATNO SCI

Cena ogélnaobejmuje: zapewnienie dostaw niedhych czynnikédw produkcjimonta
scianek panelowych, gwararajvykonania zgodnie z umaw

PRZEPISY ZWI AZANE
Instrukcja montau producentacianek panelowych
Inne dokumenty i instrukcje

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:
Warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanych.




